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PRODUKTDATENBLATT FLEXANE HIGH
PERFORMANCE BRUSHABLE (Urethane 86)

Ein streichbares Produkt, das Schutz vor Stol3, Abrieb, Schlag, Abnutzung und Larm bietet.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
- eine leicht zu mischendes zwei-K omponentent System
- problemlos mit einem Pinsel aufzutragen
- so gut wie keine Schrumpfung
- Pinsd wird mitgeliefert
- verklebt Metall, Beton, Kautschuk, Holz und Glasfaser
- aulRerordentlich widerstandsfahig gegen Sauren
- hértet zu einem mittel hartem Kautschukmaterial von Shore A 86 aus und weist dabei
ausgezeichnete Dehnbarkeits-, Zug- und Reif¥festigkeitswerte auf

TYPISCHE ANWENDUNGEN
- bildet eine larmdampfende Schutzschicht auf neuen und bereits in Betrieb
befindlichen Maschinen und Ausristungsteilen
- schitzt die Oberflache von Ausrlistungsgegenstanden gegen Abnutzung und Abrieb

PRODUKTINFORMATIONEN

typische Eigenschaften :
Mischungsverhdtnis HarzHarter; nach Gewicht......................... 455:1
Viskositat mit HArEr (CPS).....eevvevvereeieerieieeiie e eeese e 40.000
spezifisches Volumen Cm3/Kg........ccoovveeirenenineneeseseeeesee 938
HEME SNOME Aot 86
Topfzeit von 500 g in MINUEEN........ccooieieie e 45
AUShErteZEIt IN SEUNAEN........ooeiieieeeere e 16
maximale Temperaturbestandigkeit trocken...........cccocverenenees 82°C
NAM3......coireee e 49°C
Schrumpfung nach Aushértung cm/cm ASTM D 2566............... 0,23*
Ausdennung % ASTMD 412..........ccooiiiiieeee e 600
Zugfestigkeit N/mm2 ASTM D 1002.........ccccceverieereieeieseeeenns 24,2
Durchschlagsfestigkeit V/mm ASTM D 149..........cccoceeeveenene. 14
Reil¥festigkeit, N/mm ASTM D 624..........ccoooenveiieeiieeneeiesene 70

*= Schrumpfungsverlust
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CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
(7 Tage Aushértung bei Raumtemperatur, 30 Tage getaucht bei 24°C)
Kerosin........ccceeeueee. unbefriedigend Methanal............... unbefriedigend
Salzsaure 10%........... befriedigend Toluadle................... unbefriedigend
Chlorldsungen........... unbefriedigend Ammoniak.............. sehr gut
Schwefelsdure 10%...sehr gut Natronlauge 10%....sehr gut

Fragen Sie ITW Devcon nach der Bestandigkeit gegentiber anderen Chemikalien.

Generell wird nicht empfohlen, Flexane-Produkte Lésungen, Olprodukte oder
flUssigen Brennstoffen auszusetzen.

ANWENDERINFORMATIONEN

ALLGEMEINE OBERFLACHENVORBEREITUNG

Metalloberfléachen: Reinigen Sie grundlich die Fléche, an der die Reparatustelle an der die
Erneuerung ausgefihrt bzw. die Dampfungsschicht aufgebracht werden soll, indem Sie
Devcon Fast Cleaner 2000 Spray auftragen. Alle OF, Schmier- und Schmutzreste miissen
entfernt werden, bevor Flexane-Produkte aufgetragen werden kénnen. Alle Oberflachen
muissen aufgerauht werden, indem sie mit einem groben Schleifmittel oder einer
Schleifscheibe bearbeitet werden — am guinstigsten sind Strahltechniken.

Kautschukoberfldchen: Saubern Sie die entsprechende Kautschukflache griindlichst mit
einer Schleifscheibe und Devcon Fast Cleaner 2000. Sie kénnen hierbei eine Schleifscheibe
verwenden und die Oberflache aufrauhen. Die Kautschukoberfléache mul’ stark aufgerauht
und von jeglichem Ol und Schmutz befreit sein, die sich moglicherweise in den , Poren” des
Kautschuks festgesetzt haben konnten. Verwenden Sie Fast Cleaner 2000 von Devcon fur
das Reinigen der Oberfl&che bis die Farbe des Kautschukoberflache nicht mehr auf dem
Tuch erscheint. Der Gummi sollte neu aussehen oder farblich tiefdunkel bis schwarz
erscheinen.

Betonoberflachen: Da Beton eine sehr portses Oberflache hat, ist hier eine mehrfache
Reinigung erforderlich. Entfetten Sie die zu behandelnde Fl&che mit Fast Cleaner 2000 von
Devcon und waschen Sie die Stelle mit viel Wasser aus. Eine Reinigung mit
Wasserhochdruckstrahl oder Dampfdruckreiniger empfiehlt sich, wenn griindliches und
besonders schnelles Reinigen erforderlich ist. Lassen Sie die Flache grundlich austrocknen,
bevor Sie Primer und Flexane aufbringen.

Vorbehandlung der Oberflachen: Bringen Sie auf metallische Oberflachen zwei Schichten
von FL-10-Primer auf und lassen Sie diesen 15 Minuten lang trocknen.

Kautschuk- und UrethanOberfl&chen: tragen Sie eine Schicht von FL-20-Primer auf, die
klebefrei 15-20 Min. lang trocknen sollte. Bel pordsen Kautschukoberflachen kénnte eine
mehrfache Beschichtung notwendig sein.
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Betonoberflachen: auch hier kann eine mehrfache Beschichtung sinnvoll sein, um bei der

porosen Oberflache eine gute Haftung zu erzeugen. Lassen Sie den Primer 30 Minuten lang
zwischen den Beschichtungen trocknen.

Holz und Glasfaser: Verwenden Sie bei allen Holz- und Glasfaserprodukten FL-20 Primer.
Bel Weichholz sind wegen der Absorbtionseigenschaften zwei Beschichtungen erforderlich.

getauchte Substrate: Verwenden Sie sowohl FL-10 als auch FL-20-Primer um beliebige
Metallsubstrate zu beschichten, die in wassrige Losungen gleich welcher Art getaucht
werden. Tragen Sie zunachst FL-10 Primer auf, der dann 60 Minuten lang trocknen muf3.
Danach beschichten sie mit FL-20-Primer. Lassen Sie diesen dann 30 Minuten lang
trocknen, bevor Sie das Flexane-Material auftragen.

MISCHUNG

Geben Sie in den Harter zum Harz und rihren Sie im Behdlter kraftig 2 Minuten lang um.
Vergewissern Sie sich, dass die beiden Komponenten restlos und grtindlich vermischt sind,
auch am Rand und am Boden des Behdlters.

Anwendungen im Zusammenhang mit Auskleidung und
Schalldammung/L & mreduzierung

Flexane haben herausragende Eigenschaften in puncto , Elastizitét”. Dieses |asst ist bel
Anwendungen z.B. bei Beschickungsvorrichtungen in Produktionsanlagen oder bei Schiitten
in Zement-, Kohle- oder Bergbauindustrie und Zyklonen sehr niitzlich. Wenn man
auskleiden will, wird eine entsprechende Starke der Beschichtung bendtigt — ebenso wie der
geeignete Primer, um gute Haftung zu erreichen.

- Um gute Haftung zu erreichen, beachten Sie die entsprechenden
Reinigungsvorschriften fur die entsprechende Oberflache. Ein gutes
Oberflachenprofil ist notwendig, um hervorragende Klebewirkung zu erreichen.

- Schleifen Sie die abgenutzte Oberflache mit einer Schleifscheibe ab und reinigen Sie
sie sorgféltig.

- Anschlief3end tragen Sie eine Beschichtung aus FL-10 Primer auf. Lassen Sie diese
sorgfaltig trocknen und tragen Sie dann FL-20 Primer auf. Lassen Sie dieses dann 30
Minuten trocknen, bevor Sie weiterarbeiten.

- Bevor Sie das Flexane auftragen, vergewissern Sie sich, dass die Reparaturstelle
klarumrissen ist. Wenn Sie eine Kante zurticklassen, besteht die Mdglichkeit, dass
das Materia ,, unterschnitten” wird. Tragen Sie Flexane auf das Substrat auf. Es
solten mindesters 2 mm sein, damit die Verschlei[¥festigkeit des Substrates weiter
verbessert wird.

Beachten Sie: wenn Sie mehrere Schichten auf die Oberfléche auftragen, werden die
Eigenschaften verbessert bzw. die Abnutzung gemindert.

AUSHARTUNG

Lassen Sie das Flexane-Material wenigstens 6 Stunden lang aushérten, bevor Sie den
Ausristungsgegenstand wieder vorsichtig in den Arbeitsprozef3 integrieren. Ist das Material
einmal gehartet, kann das reparierte Teil mit einer offenen Schleiflscheibe von 24 bis 36 —
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Korngrof3e glattgeschmirgelt werden. Achten Sie darauf, dass die Schleifscheibe stéandig
dabei in Bewegung bleibt und Gberhitzen Sie nicht die Oberfléache. Lassen Sie Flexane High
Performance Brushable 24 Stunden lang aushérten, bevor das Material voll in den
Arbeitsprozef3 integriert wird.

Bitte beachten: Wenn Sie die Aushértezeit bei Flexane-Materialien verkirzen wollen, geben
Sie Flexane Accelerator (siehe auch: Flexane Zubehor / Technische Daten) bel.

LAGERFAHIGKEIT

Von einer Lagerfahigkeit von zwei Jahren ab Herstellungsdatum kann ausgegangen
werden, wenn das Material bei Raumtemperatur (22°C) in den Ursprungsbehaltern
aufbewahrt wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmoglich genutzt werden kann.

BESTELLINFORMATIONEN
Art.Nr. #15350 Flexane High Performance Brushable, 500gr. Topf

Art.Nr. #19550 Fast Cleaner 2000, 500ml
Art.Nr. #19555 Fast Cleaner 2000, 51 Reservekanister

Art.Nr. #15980 Devcon FL-10 Primer, 112ml
Art.Nr. #15985 Devcon FL-20 Primer, 112ml

Art.Nr. #15990 Devcon Beschleuniger (Accelerator), 330ml

GARANTIE

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. FUr die erzielten Arbeitsergebnisse kbnnen wir
jedoch keine Haftung tUibernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes auf3erhalb unseres Einfluf3bereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter

L aborbedingungen. ITW Devcon Gbernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal3 mégliche Abnehmer die Wirkungsweise
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir méchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattesist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gultigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388
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