
  Liebigstr. 21 
  D – 24145 Kiel 
  Deutschland 
    
  Tel. +49 (0)431 71883-0 
  Fax +49 (0)431 71883-25  
 

  1 / 4 

 
 

PRODUKTDATENBLATT  FLEXANE HIGH 
PERFORMANCE BRUSHABLE (Urethane 86) 

 
 
Ein streichbares Produkt, das Schutz vor Stoß, Abrieb, Schlag, Abnutzung und Lärm bietet. 
 
PRODUKTEIGENSCHAFTEN 

- eine leicht zu mischendes zwei-Komponenten-System 
- problemlos mit einem Pinsel aufzutragen 
- so gut wie keine Schrumpfung 
- Pinsel wird mitgeliefert 
- verklebt Metall, Beton, Kautschuk, Holz und Glasfaser 
- außerordentlich widerstandsfähig gegen Säuren 
- härtet zu einem mittelhartem Kautschukmaterial von Shore A 86 aus und weist dabei 

ausgezeichnete Dehnbarkeits-, Zug- und Reißfestigkeitswerte auf 
 
TYPISCHE ANWENDUNGEN 

- bildet eine lärmdämpfende Schutzschicht auf neuen und bereits in Betrieb 
befindlichen Maschinen- und Ausrüstungsteilen 

- schützt die Oberfläche von Ausrüstungsgegenständen gegen Abnutzung und Abrieb 
 
PRODUKTINFORMATIONEN 
typische Eigenschaften :  
                         
Mischungsverhältnis Harz-Härter; nach Gewicht......................... 4,55:1 
Viskosität mit Härter (cps)............................................................ 40.000 
spezifisches Volumen cm³/kg........................................................ 938 
Härte Shore A................................................................................ 86                                                         
Topfzeit von 500 g in Minuten..................................................... 45  
Aushärtezeit in Stunden................................................................ 16 
maximale Temperaturbeständigkeit   trocken............................... 82°C     

naß..................................... 49°C    
Schrumpfung nach Aushärtung cm/cm ASTM D 2566............... 0,23* 
Ausdehnung % ASTMD 412....................................................... 600 
Zugfestigkeit N/mm² ASTM D 1002........................................... 24,2 
Durchschlagsfestigkeit V/mm ASTM D 149............................... 14 
Reißfestigkeit, N/mm ASTM D 624............................................ 70 
 
*= Schrumpfungsverlust 
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CHEMISCHE BESTÄNDIGKEIT 
 (7 Tage Aushärtung bei Raumtemperatur, 30 Tage getaucht bei 24°C) 
Kerosin.....................unbefriedigend                    Methanol...............unbefriedigend 
Salzsäure 10%...........befriedigend                       Toluole...................unbefriedigend 
Chlorlösungen...........unbefriedigend                   Ammoniak..............sehr gut  
Schwefelsäure 10%...sehr gut                              Natronlauge 10%....sehr gut 
 
Fragen Sie ITW Devcon nach der Beständigkeit gegenüber anderen Chemikalien.  
 
Generell wird nicht empfohlen, Flexane-Produkte Lösungen, Ölprodukte oder  
flüssigen Brennstoffen auszusetzen.  
 

ANWENDERINFORMATIONEN 
 
ALLGEMEINE OBERFLÄCHENVORBEREITUNG 
 
Metalloberflächen: Reinigen Sie gründlich die Fläche, an der die Reparaturstelle an der die 
Erneuerung ausgeführt bzw. die Dämpfungsschicht aufgebracht werden soll, indem Sie 
Devcon Fast Cleaner 2000 Spray auftragen.  Alle Öl-, Schmier- und Schmutzreste müssen 
entfernt werden, bevor Flexane-Produkte aufgetragen werden können. Alle Oberflächen 
müssen aufgerauht werden, indem sie mit einem groben Schleifmittel oder einer 
Schleifscheibe bearbeitet werden – am günstigsten sind Strahltechniken. 
 
Kautschukoberflächen:  Säubern Sie die entsprechende Kautschukfläche gründlichst mit 
einer Schleifscheibe und Devcon Fast Cleaner 2000. Sie können hierbei eine Schleifscheibe 
verwenden und die Oberfläche aufrauhen. Die Kautschukoberfläche muß stark aufgerauht 
und von jeglichem Öl und Schmutz befreit sein, die sich möglicherweise in den „Poren“ des 
Kautschuks festgesetzt haben könnten. Verwenden Sie Fast Cleaner 2000  von Devcon für 
das Reinigen der Oberfläche bis die Farbe des Kautschukoberfläche nicht mehr auf dem 
Tuch erscheint. Der Gummi sollte neu aussehen oder farblich tiefdunkel bis schwarz 
erscheinen. 
 
Betonoberflächen:  Da Beton eine sehr poröses Oberfläche hat, ist hier eine mehrfache 
Reinigung erforderlich. Entfetten Sie die zu behandelnde Fläche mit Fast Cleaner 2000  von 
Devcon und waschen Sie die Stelle mit viel Wasser aus. Eine Reinigung mit 
Wasserhochdruckstrahl oder Dampfdruckreiniger empfiehlt sich, wenn gründliches und 
besonders schnelles Reinigen erforderlich ist. Lassen Sie die Fläche gründ lich austrocknen, 
bevor Sie Primer und Flexane aufbringen. 
 
Vorbehandlung der Oberflächen: Bringen Sie auf  metallische Oberflächen zwei Schichten 
von FL-10-Primer auf und lassen Sie diesen 15 Minuten lang trocknen.   
Kautschuk- und Urethan-Oberflächen: tragen Sie eine Schicht von FL-20-Primer auf, die 
klebefrei 15-20 Min. lang trocknen sollte. Bei porösen Kautschukoberflächen könnte eine 
mehrfache Beschichtung notwendig sein. 
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Betonoberflächen: auch hier kann eine mehrfache Beschichtung sinnvoll sein, um bei der 
porösen Oberfläche eine gute Haftung zu erzeugen. Lassen Sie den Primer 30 Minuten lang 
zwischen den Beschichtungen trocknen. 
 
Holz und Glasfaser: Verwenden Sie bei allen Holz- und Glasfaserprodukten FL-20 Primer. 
Bei Weichholz sind wegen der Absorbtionseigenschaften zwei Beschichtungen erforderlich.  
 
getauchte Substrate: Verwenden Sie sowohl FL-10 als auch FL-20-Primer um beliebige  
Metallsubstrate zu beschichten, die in wässrige Lösungen gleich welcher Art getaucht 
werden. Tragen Sie zunächst FL-10 Primer auf, der dann 60 Minuten lang trocknen muß. 
Danach beschichten sie mit FL-20-Primer. Lassen Sie diesen dann 30 Minuten lang 
trocknen, bevor Sie das Flexane-Material auftragen. 
 
MISCHUNG  
Geben Sie in den Härter zum Harz und rühren Sie im Behälter kräftig 2 Minuten lang um. 
Vergewissern Sie sich, dass die beiden Komponenten restlos und gründlich vermischt sind, 
auch am Rand und am Boden des Behälters.  
 

Anwendungen im Zusammenhang mit Auskleidung und 
Schalldämmung/Lärmreduzierung 

 
Flexane haben herausragende Eigenschaften in puncto „Elastizität“. Dieses lässt ist bei 
Anwendungen z.B. bei Beschickungsvorrichtungen in Produktionsanlagen oder bei Schütten 
in Zement-, Kohle- oder Bergbauindustrie und Zyklonen sehr nützlich. Wenn man 
auskleiden will, wird eine entsprechende Stärke der Beschichtung benötigt – ebenso wie der 
geeignete Primer, um gute Haftung zu erreichen.  

- Um gute Haftung zu erreichen, beachten Sie die entsprechenden 
Reinigungsvorschriften für die entsprechende Oberfläche. Ein gutes 
Oberflächenprofil ist notwendig, um hervorragende Klebewirkung zu erreichen. 

- Schleifen Sie die abgenutzte Oberfläche mit einer Schleifscheibe ab und reinigen Sie 
sie sorgfältig. 

- Anschließend tragen Sie eine Beschichtung aus FL-10 Primer auf. Lassen Sie diese 
sorgfältig trocknen und tragen Sie dann FL-20 Primer auf. Lassen Sie dieses dann 30 
Minuten trocknen, bevor Sie weiterarbeiten. 

- Bevor Sie das Flexane auftragen, vergewissern Sie sich, dass die Reparaturstelle 
klarumrissen ist. Wenn Sie eine Kante zurücklassen, besteht die Möglichkeit, dass 
das Material „unterschnitten“ wird. Tragen Sie Flexane auf das Substrat auf.  Es 
solten mindestens 2 mm sein, damit die Verschleißfestigkeit des Substrates weiter 
verbessert wird.  

 
Beachten Sie: wenn Sie mehrere Schichten auf die Oberfläche auftragen, werden die 
Eigenschaften verbessert bzw. die Abnutzung gemindert. 
 
 
AUSHÄRTUNG 
Lassen Sie das Flexane-Material wenigstens 6 Stunden lang aushärten, bevor Sie den 
Ausrüstungsgegenstand wieder vorsichtig in den Arbeitsprozeß integr ieren. Ist das Material 
einmal gehärtet, kann das reparierte Teil mit einer offenen Schleiflscheibe von 24 bis 36 – 
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Korngröße glattgeschmirgelt werden. Achten Sie darauf, dass die Schleifscheibe ständig 
dabei in Bewegung bleibt und überhitzen Sie nicht die Oberfläche. Lassen Sie Flexane High 
Performance Brushable 24 Stunden lang aushärten, bevor das Material voll in den 
Arbeitsprozeß integriert wird.  
Bitte beachten: Wenn Sie die Aushärtezeit bei Flexane-Materialien verkürzen wollen, geben 
Sie Flexane Accelerator (siehe auch: Flexane Zubehör / Technische Daten) bei. 
 
LAGERFÄHIGKEIT 
Von einer Lagerfähigkeit von zwei Jahren ab Herstellungsdatum kann ausgegangen  
werden, wenn das Material bei Raumtemperatur (22°C) in den Ursprungsbehältern  
aufbewahrt wird.  
 
VORSICHTSMASSNAHMEN 
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmöglich genutzt werden kann.  
 
BESTELLINFORMATIONEN 
 

Art.Nr. #15350  Flexane High Performance Brushable, 500gr. Topf 
 

Art.Nr. #19550 Fast Cleaner 2000, 500ml 
Art.Nr. #19555 Fast Cleaner 2000, 5l Reservekanister 
 
Art.Nr. #15980 Devcon FL-10 Primer, 112ml 
Art.Nr. #15985 Devcon FL-20 Primer, 112ml 
 
Art.Nr. #15990 Devcon Beschleuniger (Accelerator), 330ml 
 

 
GARANTIE 
Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Für die erzielten Arbeitsergebnisse können wir 
jedoch keine Haftung übernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses 
Produktes außerhalb unseres Einflußbereiches liegen. 
Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter 
Laborbedingungen. ITW Devcon übernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im 
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, daß mögliche Abnehmer die Wirkungsweise 
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses 
Produkt den Anforderungen gerecht wird. 
Wir möchten betonen, dass diese Datenblatt eine Übersetzung des englischen technischen 
Datenblattes ist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gültigkeit.  
 
 

Technische Beratung unter: Deutschland  Telefon +49 (0)431 71883-0 
UK  phone   +44 (0)870 458 7388 

 
 


