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novapress® MULTFI Werkstoffprofil
Die Hochdruckdichtun e amda o e
fiir den Einsatz ung

Fillstoff und besonders olbestandigem

ec h Se I I a St A NBR-Kautschuk (Nitril-Butadien-Rubber)

zeichnet sich die novapress® MULTI Il durch
folgende besondere Eigenschaften aus:

normgerechte Gasdichtheit

sehr hohe Druckstandfestigkeit
exzellente Sicherheitsreserven auch
unter Wechsellast

hohe Anpassungsfahigkeit
Graphitstruktur verleiht dem Werk-
stoff eine einmalige Flexibilitat

Kennfarbe: blau

novapress® MULTI Il ist auch mit einer Ver-
starkung aus Edelstahlgewebe (Werkstoff-
Nr. 25/018) unter dem Namen novapress®
MULTI I EG erhadltlich.

Einsatzbereiche

novapress® MULTI Il ist pradestiniert fur
den Einsatz bei Sattdampf bis 250°C und
40 bar —sie gilt als die ,,Dampf-Dichtung®.
Weitere Einsatzbereiche ergeben sich
durch die gute Bestandigkeit gegen Ole,
Benzin und Schmierstoffe sowie gasfor-
mige Medien.

* Kraftwerke
(Gas- und Wasserversorgung)
e Allgemeine Industrie
» Anlagen- und Apparatebau
¢ Chemische Industrie

Gut fiir Mensch und Umwelt

Frenzelit ist sowohl nach ISO/TS 16949
als auch nach ISO 14001 zertifiziert. Dies
bedeutet lickenlose Transparenz in allen
Bereichen und bietet somit ein hohes
MaR an Sicherheit fiir unsere Kunden.

Haben Sie Fragen zu lhrer Anwendung?
Die Infoline Dichtungen hilft Ihnen weiter:
dichtungen@frenzelit.de
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Technische Informationen liber novapress® MULTI li

Einsatzempfehlungen in den wichtigsten
Mediengruppen in Abhangigkeit von Druck und Temperatur

Wasser /Wasserdampf

[
-100-50 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500

Temperatur (°C)

o
410050 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
Temperatur (°C)

Setzverhalten 2,0 mm

wassrige Losungen

150 200 250

150 200 250

Temperatur (°C)

Losungsmittel

Druck (bar)

0
<100 -50 0 50 100 150 200 250 300 350 400

Temperatur (°C)

Die Empfehlungen fiir Temperatur und Druck in
den Diagrammen gelten fiir eine Dichtungsdicke
von 2,0 mm und bei Verwendung glatter Flansche.
Bei Einsatz diinnerer Dichtungen sind héhere
Beanspruchungen méglich!
Gewibhrleistungsausschluss

Bei der Vielseitigkeit der Einbau- und Betriebs-
bedingungen sowie der Anwendungs- und Verfah-
renstechnik konnen die Angaben in diesem Pro-
spekt nur als unverbindliche Richtinien gelten.

Ein Gewahrleistungsanspruch kann daher nicht
abgeleitet werden.

Werkstoffdaten

Allgemeine Angaben

Bindemittel NBR

Zulassungen DVGW, BAM (bis max. 60°C/130 bar)
Kennfarbe blau

Antihaftbeschichtung beidseitig A 310

Format- und Dickentoleranzen

nach DIN 28 091-1

Physikalische Kennwerte Priifnorm Einheit Wert*
Probendicke 2,0 mm
Bezeichnung DIN 28 091-2 FA-AM1-0
Dichte DIN 28 090-2 [g/cm?] 1,50
Zugfestigkeit DIN 52 910
langs [N/mm?] 28
quer [N/mm?] 12
Druckstandfestigkeit G416 DIN 52 913
175°C [N/mm?] 32
300°C [N/mm?] 22
Zusammendriickung ASTM F 36 ) [%] 7
Riickfederung ASTM F 36 ) [%] 63
Kaltstauchwert egs\y DIN 28 090-2 [%] 6
Kaltriickverformungswert gipyy DIN 28 090-2 [%] 3
Warmsetzwert eywsw/200 DIN 28 090-2 [%] 10
Warmriickverformungswert eyppy/00  DIN 28 090-2 [%] 2
Riickverformungswert R DIN 28 090-2 [mm] 0,040
Spezifische Leckrate DIN 3535-6 [mg/(s-m)] <0,100
Spezifische Leckrate A, o DIN 28 090-2 [mg/(s:m)] 0,100
Medienbestandigkeit ASTM F 146
ASTM IRM 903 5h/150°C
Anderung Gewicht [%] 6
Anderung Dicke [%] 2
ASTM Fuel B 5h/23°C
Anderung Gewicht [%] 8
Anderung Dicke [%] 4
Chloridgehalt (wasserloslich) Siemens AV-9-014 [ppm] <150

Lieferdaten

* Modalwert (typischer Wert)

Mit diesem Prospekt verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Giiltigkeit. Technische Anderungen vorbehalten.

e Formate in mm: 1000 x 1500
1500 x 1500

3000 x 1500
* Dicken in mm: 0,3/0,5/0,75/1,0/1,5/2,0/3,0/4,0

+ Weitere Formate und Dicken auf Anfrage
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bei 50 N/mm’ Flichenpressung

& novapress® MULTI Il in 400-

facher VergroRerung zeigt die
Vermischung faseriger und blatt-
chenférmiger Anteile und die
damit verbundene Schichtung
zur Erzielung spezieller Gleit-
effekte als Voraussetzung fiir die
dynamische Beanspruchung.

Frenzelit-Werke GmbH & Co. KG

Postfach 1140 - 95456 Bad Berneck - Deutschland
Phone: +49 9273 72-0 - Fax: +49 9273 72-221
info@frenzelit.de - www.frenzelit.com
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