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PRODUKTDATENBLATT DEVWELD 530

DEVWELD 530 ist ein zwel-Komponenten-Methacrylat-Kleber fur warmverformbare
Kunststoffe, Metalle und Verbundwerkstoffteile. Bei einem Mischungsverhétnis von 1:1
betragt die Verarbeitungszeit 4-6 Minuten und 75% der maximalen Klebefdhigkeit wird nach
10-15 bei Raumtemperatur erreicht. Devweld 530 zeichnet sich durch eine Kombination von
Hochfestigkeit und Starre aus und ist vielseitig einsetzbar innerhalb einer grof3en Bandbreite
von unterschiedlichen Materialien.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

- ausgezeichnete Scher-, Abldse- und Stol¥festigkeit
- grof3e Temperaturbesténdigkeit

- nicht ablaufend

- flllt Risse und Spalten biszu 4 mm

- ausgezeichnete Belastbarkeit

- resistent gegen Witterung und Feuchtigkeit

- hértet bei Raumtemperatur

- keine Oberflachenbehandlung nétig

- 100% reaktiv

TYPISCHE ANWENDUNGSBEISPIELE
Verklebungen von:

- PVCund Vinylprodukte - Stahl, Kohle

- ABS - Aluminium*

- Acrylprodukte (PMMA) - LMR

- Polyester - Fiberglas

- StyrenHarze - Phenoline

- Vinyl Ester - PET Mischungen

- PC Mischungen - epoxidbeschichtete Materialien
- PBT Mischungen - Polyurethane

- Epoxiden - rostfreler Stahl*

* Metal Prep 90 wird zur Vorbehandlung empfohlen

PRODUKTINFORMATION
(physikalische Eigenschaften in nicht gehartetem Zustand bei 22°C)

Tell A Teil B
VISKOSITEL CP.....oeveieseesese s 40.000 — 60.000 40.000 — 60.000
FarbDe...c..ve e weil3 gelb
(DYoL oo o 1.01 0.96
Mischungsverhdtnis Volumen zu Gewicht............ 1 1
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TECHNISCHE DATEN (Aushéartung bei 22°C)
Zugscherfestigkeit Mpa, ASTM D 3039........ccooverininenenieeeenes 20-24
1Yo L8R 1 o= S 931 - 1137
Dehnbarkeit bis zum Bruch %.........ccccooeverienineneeiese e 15-25
Lap Shear (ASTM D 1002) Kohésionsfestigkeit Mpa................ 20-24
MiSChUNGSICHLE......c..eceeeiecieece e 0,98 g/cc
VerarbeituNgSZEeit (1).....cccevveecieeiee e 4 -6 Min.
DT = ) A 2 PP 12 — 15 Min.
Volle Aushartung Nach............ceeeeieneeiereee e 24 Std.
Enthalten LOSUNgSMItLEl..........cccoeieiiiiececeeseeeee e keine
FlammpunkE...........cooorinie e 9°C
AUSHENNUNG. ...ttt e e aeeneenreas 15— 25%
Temperaturbestandigkeit...........ccoovevieiiiciiececcee e, -55°C -120°C

Sandgestrahlte Oberflache zu sandgestrahlter Oberflache — 100% Festigkeit

Aufgrund ihrer Viskositdt und Flief3eigenschaften sind die Methacrylat-Kleber von
Devcon in hervorragender Weise fir kontinuierliche Auftragsmethoden geeignet. Das
Auftragen des Produktes kann mit dem geeigneten Mixer schnell und einfach ohne zu
tropfen erfolgen.

1) Verarbeitungszeit: die Zeit in der Teil A und Teil B miteinander grindlich vermischt
wurden bis das Produkt nicht mehr verarbeitet werden kann.

2.) Fixierzeit: der Zeitraum, der n6tig ist, bis die miteinander verklebten Oberflachen ein 1-
kg-Gewicht auf einem 12,7 mm tberhéngenden Verbindungsteil von 25,4 mm Breite
halten kénnen, ohne dal3 Bewegung entsteht.

CHEMISCHE WIDERSTANDSFAHIGKEIT
Kohlenwasserstoffe - sehr gut
Sauren und Basen - sehr gut
Salzl6sungen - sehr gut

Reagiert empfindlich auf polare Ldsungsmittel, starke Sauren und Basen.

ANWENDERINFORMATIONEN

MISCHUNG

Devweld 530 ist erhdltlich in abgemessenen Kartuschen oder zusammen mit automatisierter
Ausristung. Winschen Sie weitere Informationen beziiglich der automatisierten Ausriistung,
wenden Sie sich bitte an ITW DEVCON.

Die Kartusche sollte mit der entsprechenden Pistole und dem Mixer verwendet werden. Mit
Hilfe des Mixers kbnnen Sie genau dosierte Mengen auf die Oberflachen auftragen.
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Bitte beachten: wenn das Produkt in der Mischdise erst einmal gehartet ist, muf3 die
Mischdise entsorgt werden und ein neuer Mixer stattdessen verwendet werden.

ANWENDUNG

Der gemischte Kleber ist unmittelbar al's dinner Film oder aber in Tropfenform auf eine der
Oberflachen aufzutragen. Diese ist innerhalb der angegebenen Verarbeitungszeit genau in
der gewiinschten Form an das zu verklebende Teil anzupassen. Es muf3 sichergestellt
werden, dal3 ein fester Kontakt zwischen den beiden zu verklebenden Material oberflachen
gegeben ist. Verwenden Sie bitte genligend Material, damit eine 100%- ige Kleberabdeckung
gewdhrleistet ist. Alle Weiterverarbeitungen, die Positionierung und das Festklammern
sollten abgeschlossen sein, bevor die Verarbeitungszeit verstrichen ist. Ein Verschieben
eines Teils nach Ablauf der Verarbeitungszeit kann dazu fuhren, dal3 die Klebefestigkeit
geringer ist als moglich wére. Sorgen Sie dafr, dal3 die zusammengeftgten Teile nicht
verschoben werden bis die Fixierung erfolgt ist.

EINFLUSS DER TEMPERATUR

Eine Aufbringung des Klebers bei Temperaturen zwischen 18°C und 26°C sichert eine
ordnungsgemal3e Aushartung. Temperaturen unter 18°C werden den Aushérteprozef3
verlangsamen, tber 26°C beschleunigen ihn. Die Viskositét von Tell A und Teil B dieses
Klebers werden von den Temperaturen beeintréchtigt.

LAGERUNG UND LAGERBESTANDIGKEIT

Die Kleber von Devcon sollten in kihler, trockener Umgebung gelagert werden, wenn sie fir
langere Zeit nicht genutzt werden. Wenn das Materia bei einer Raumtemperatur von 22°C in
seinen urspriinglichen Behdltern aufbewahrt wird, kann man von einer Lagerbestandigkeit
von 1 Jahr ab Herstellungsdatum ausgehen.

Die Lagerbestandigkeit kann durch Kihlung bei 7°C bis 12°C zeitlich ausgedehnt werden.
Dieses Klebeprodukt sollte niemals eingefroren werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale
Sicherheitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmoglich genutzt werden kann.

VERWENDUNG UND LAGERUNG

ACHTUNG! Dieses Produkt ist feuergefahrlich! (Teil A und Teil B). Es beinhaltet
Methacrylatester. Halten Sie die Behdlter nach Gebrauch verschlossen. Vermeiden Sie Haut-
und Augenkontakt. Nach Hautkortakt betroffene Stelle grindlich mit Wasser und Seife
auswaschen. Bei Augenkontakt 15 Min. mit Wasser auswaschen, Arzt aufsuchen.
Verursacht Gesundheitsschaden nach Verschlucken. Halten Sie diese Materialien au3erhalb
des Zugriffs von Kindern. Halten Sie diese Produkte auf3erhalb der Einfluf3zone von Hitze,
Funken und offenen Flammen.

BEACHTE: Wegen der kurzen Aushértezeit dieses Produktes wird erhebliche Hitze generiert
wenn grofere Mengen hiervon zur gleichen Zeit miteinander vermischt werden (eine
Filmdecke von mehr as 4 mm Dicke sollte auf jeden Fall vermieden werden). Die Hitze, die
beim Vermischen grof3er Mengen des Klebers entsteht, kann dazu fihren, dal3
eingeschlossene Luft oder Gase frel werden. Um dieses zu verhindern, verwenden Sie bitte
nur soviel Material wie nétig, um innerhalb der Verarbeitungszeit den Arbeitsvorgang
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abzuschliefien und beschrénken Sie die Spaltbreiten hierbei auf nicht mehr als auf 4 mm.
Entsorgen Sie hitte nicht in Plastikbehaltern, denn die Hitze kénnte das Plastik zum
Schmel zen bringen. Halten Sie nicht Metallbehdter mit Devweld Kleber wahrend des

Aushértevorganges in der Hand, denn die entstehende Hitze kénnte V erbrennungen
verursachen.

REINIGUNG
Reinigung wird ideal erweise durchgefiihrt, bevor der Kleber ausgehéartet ist. Den
ausgeharteten Kleber sorgféltig wegkratzen und Stelle mit einem Lésungsmittel abwischen.

Spritzer sollten mit aufnahmeféhigem Material entfernt werden und bel der Entsorgung wie
entflammbares Material behandelt werden.

BESTELLINFORMATIONEN

#20500 Devweld 530, 50ml Kartusche

#20501 Devweld 530, 200ml Kartusche
#20000 Devweld 530, 400ml Kartusche
#20015 manuelle Pistole fur 37/50ml Kartusche
#29991 Mixer fir 50ml Kartusche

#14281 manuelle Pistole fur 200ml Kartusche
#20020 manuelle Pistole fir 490ml Kartusche
#29999 Mixer fur 200/400ml Kartusche
#19650 Meta Prep 90, 473ml

GARANTIE

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Fur die erzielten Arbeitsergebnisse kdnnen wir
jedoch keine Haftung Ubernehmen, well Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes auf3erhalb unseres Einfluf3bereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon Ubernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagenvor, dal3 mogliche Abnehmer die Wirkungsweise
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir mdchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattesist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gultigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388

4/ 4



