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PRODUKTDATENBLATT METAL WELDER

Metal Welder ist ein raschhéartender, zwei-K omponenten-Methacrylat-Kleber fur
Aluminium, Stahl und rostfreien Stahl, der wenig bis gar keine Oberflachenverarbeitung
verlangt. Bel einem Mischungsverhaltnis von 10:1 hat dieser Kleber eine Verarbeitungszeit
von 4-6 Minuten und erreicht 75% seiner Klebestérke nach 30-35 Minuten bel Raum-
temperatur. Dieses Produkt zeichnet eine einzigartige Kombination von Hochfestigkeit und
aul3erordentlicher Widerstandsfahigkeit gegentiber Abbléattern aus, die durch hohe
Ermiudungsresistenz, herausragende Schlagfestigkeit sowie ungewdhnliche Starre erganzt
werden. Metal Welder ist ein nichtablaufendes Klebegel, das ebenfalls die im folgenden
aufgezahlten Kunststoffe klebt.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN

- nicht ablaufend

- flllt Risse und Spalten von bis zu 12 mm

- hohe Starre

- aulerordentlich hohe Resistenz gegen Umwelteinfliisse (PH 3 — 10)

- hértet bei Raumtemperatur aus

- keine vorherige Oberfl&chenbehandlung notwendig

- 100% reaktiv

- ausgezeichnete Stol¥festigkeit sowie widerstandsfahig gegen Aufbléttern

TYPISCHE ANWENDUNGSBEISPIELE
- PVCundVinylverbindungen - Stahl und Kohle

- ABS - Aluminium
- Acryl (PMMA) - nicht rostender Stahl
- Polyester - Phenoline
- Styren-Harze - Fiberglas
- Vinyl Ester - PC Mischungen
- Gel beschichtetes Material - Polyurethane
PRODUKTDATEN
(Physikalische Eigenschaften in nichtgehartetem Zustand bei 22°C)

Tel A Tell B
ViISKOSITAL, CP...oveveciecieeieeee e 90.000 — 120.000 50.000 — 70.000
Farbe.....oooe weil3 grau
DiChte Q/CC.....eeiiiriieiee e 0,99 1,07
Mischungsverhdtnis Volumen & Gewicht......... 10 1
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TECHNISCHE DATEN (Aushartung bei 22°C)
Zugscherfestigkeit ASTM D 3039 Mpa........ccoereenenveneennenns 22,7-255
1Yo L8R 1 1 o= S 517 - 689
Dehnbarkeit bis zum Bruch %..........cccocvererieninencnieens 75-100
Lap Shear Kohésionsfestigkeit Mpa (ASTM D 1002).......... 13,8-16,5
MischungSdiChte...........ccveviiieieeece e 0,97 g/cc
VerarbeitungSzeit (1).....cccevveeieeiee s 4 -6 min.
[ DL 4= | S 2 PSR 30—-35 min.
Volle Aushartung Nach..........cccceceeeeienecie e 24 Std.
Enthaltene LOsUNgSMIttel...........ccoveveieecececcececee e keine
Flammpunk...........cooooiie e 9°C
AUSTENNUNG......coviiiiie e 75—-100 %
Temperaturbestandigkeit............ccoooveeeiieece e, -55 his+ 120°C

Aufgrund ihrer Viskositét und Flief3eigenschaften sind die Methacrylat-Kleber von
Devcon in hervorragender Weise fir automatische bzw. mechanisierte Anwendungen
geeignet. Das Auftragen des Produktes kann mit dem geeigneten Mixer schnell und
einfach ohne zu tropfen erfolgen.

1.) Verarbeitungszeit: die Zeit in der Teil A und Teil B miteinander grundlich vermischt
wurden bis das Produkt nicht mehr verarbeitet werden kann.

2.) Fixierzeit: der Zeitraum, der nétig ist, bis die miteinander verklebten Oberflachen ein 1-
kg-Gewicht auf einem 12,7 mm Utberhéngenden Verbindungsteil von 25,4 mm Breite
halten kdnnen, ohne dal3 Bewegung entsteht.

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

K ohlenwasserstoffe sehr gut
Sauren und Basen sehr gut
Salzlésungen sehr gut

Reagiert empfindlich auf polare Lésungsmittel, stark konzentrierte Sauren und Basen.

ANWENDERINFORMATIONEN

MISCHUNG

Der Metal Welder von Devcon ist erhdtlich in abgemessener Kartuschenform oder
zusammen mit automatisierter Ausristung. Winschen Sie mehr Informationen beziiglich der
automatisierten Ausristung, wenden Sie sich bitte an ITW DEVCON.

Die abgemessene Kartusche sollte mit einer manuell zu bedienenden Spritzpistole und einem
Mixer verwendet werden,. Der Mixer hilft bel der Verteilung, der Mengenabmessung sowie
der Aufbringung auf die zu verklebenden Oberflachen.

Bitte beachten: wenn das Produkt in der Mischdiise gehértet ist, muf3 die Mischdise entsorgt
und stattdessen eine neue Mischduise verwendet werden.
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ANWENDUNG

Der Kleber ist unmittelbar as dinner Film oder aber in Tropfenform auf eine der
Oberflachen aufzutragen, eine Mindestklebelinie von 0,5 mm ist zu empfehlen. Diese ist
innerhalb der vorgegebenen Verarbeitungszeit genau in der gewtinschten Form an das zu
verklebende Teil anzupassen. Damit die maximale Klebestéarke erreicht wird, sollten die mit
geniigend Klebematerial behandelten Oberflachen genau passend aneinander geklammert
werden. Alle Klebe- und Verklammerungsarbeiten — die Justierung - miissen abgeschlossen
sein, bevor die Verarbeitungszeit der Mischung verstrichen ist.

Das Verschieben eines Teils nach Ablauf der Verarbeitungszeit kann dazu fihren, dal3 die
Klebefestigkeit geringer ist als moglich wére. Sorgen Sie daflr, dal? die zusammengeflgten
Teile nicht verschoben werden, bevor die Fixierung erfolgt ist.

EINFLUSS DER TEMPERATUR

Eine Anwendug des Klebers bei Temperaturen zwischen 18°C und 26°C erméglicht eine
ordnungsgemal3e Aushartung. Temperaturen unter 18°C werden den Aushértungsprozef3
verlangsamen, Temperaturen tber 26° C ihn beschleunigen. Die Viskositét von Komponente
A und B des Klebers werden von der Temperatur beeinfluf3t.

LAGERUNG UND LAGERBESTANDIGKEIT

Die Lagerbestandigkeit von Metal Welder betragt 1 Jahr. Voraussetzung ist eine dauerhafte
Raumtemperatur zwischen 12°C und 23°C. Eine langere Lagerung des Produktes bei
Temperaturen Uber 23°C verringert die Lagerbesténdigkeit des Produktes erheblich. Durch
kihles Aufbewahren (bel Temperaturen zwischen 7°C und 12°C) kann die

L agerbestandigkeit erheblich verléngert werden. Diese Produkte sollten niemals eingefroren
werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale
Sicherheitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmdglich genutzt werden kann.

VERWENDUNG UND LAGERUNG

ACHTUNG! Dieses Produkt ist feuergeféhrlich!( Tell A und Teil B) Es beinhaltet
Methacrylatsaureester. Halten Sie die Behdter nach Gebrauch verschlossen. Vermeiden Sie
Haut- und Augenkontakt. Nach Hautkontakt betroffene Stelle grindlich mit Wasser und
Seife auswaschen. Bei Augenkontakt 15 Min. mit Wasser auswaschen, Arzt aufsuchen.
Verursacht Gesundheitsschaden nach Verschlucken. Halten Sie diese Materialien aul3erhalb
des Zugriffs von Kindern. Halten Se diese Produkte auf3erhalb der Einflu3zone von Hitze,
Funken und offenen Flammen.

ACHTUNG: Wegen der kurzen Aushértezeit dieses Produktes wird erhebliche Hitze frel
gesetzt wenn gréfdere Mengen hiervon zur gleichen Zeit miteinander vermischt werden. Die
Hitze, die beim Vermischen grof3er Mengen von Kleber entsteht, kann dazu fihren, dal3
eingeschlossene Luft oder Gase frel werden. Um dieses zu verhindern, verwenden Sie bitte
nur soviel Material wie nétig, um innerhalb der Verarbeitungszeit den Arbeitsvorgang
abzuschlief3en und beschrénken Sie die Spaltbreiten hierbei auf nicht mehr als 8 mm.
Entsorgen Sie bitte nicht in Plastikgefél3en, denn die Hitze kdnnte das Plastik zum
Schmelzen bringen. Halten Sie nicht Metallbehalter mit dem Metal Welder wahrend des
Aushértevorganges in der Hand, denn die entstehende Hitze kdnnte V erbrennungen ausl 6sen.
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BESTELLINFORMATION
#14366 37ml Kartusche
#14365 490ml Kartusche
#20015 manuelle Pistole fur 37ml Kartusche
#29995 Mixer fir 37ml Kartusche
#20020 manudl le Pistole fir490ml Kartusche
#15047 Mixer fir 490ml Kartusche

GARANTIE

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Fir die erzielten Arbeitsergebnisse kbnnen wir

jedoch keine Haftung Ubernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes aul3erhalb unseres Einfluf3oereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon Ubernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal3 mogliche Abnehmer die Wirkungsweise

dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir mdchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattes ist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Glltigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388
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