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PRODUKTDATENBLATT DEVCON TITANIUM
(TITANIUM PUTTY)

Ein Hochleistungs- Epoxidprodukt auf TitanBass, welches besonders geeignet ist fur
hochprézise Reparatur- und Instandhaltungsarbeiten an kritischen Werkteilen, die grof3en
Druckbel astungen ausgesetzt sind. So wird das Devcon Titanium vorzugswei se zur
Reparatur oder zum Schutz von Oberflachen verwendet, die Kavitations-, Erosions- und
Korrosionskréften in besonderem Mal3e ausgesetzt sind.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
- bietet ausgezeichneten Verschleil3- und Abnutzungsschutz
- ist hochbelastbar
- nichtrostend
- kann bereits nach 2-4 Stunden maschinell bearbeitet werden, um hochprazise
Reparaturen durchzufihren
- exzellente Besténdigkeit gegentiber Chemikalien
- temperaturbesténdig biszu 177°C
- zu erneuernde Werksteile sind innerhalb weniger Stunden wieder einsatzfahig
- emdglicht langlebige Reparaturen von grof3er Haltbarkeit

TYPISCHE ANWENDUNGEN

- geeignet fur Reparaturen von Verschleif3tellen an Pumpen sowie zerstorten
Gewindeteilen

- kann verwendet werden zur Wiederherstellung beschédigter Dichtungsringen und -
manschetten sowie Pumpenteile, Ventilklappen und Durchgangschiebern

- schitzt VerschleiRplatten und erneuert defekte Rohre

- verhindert Kavitation bei Kihlern und eignet sich gut fir die Reparatur von
Hydraulikzylindern

- dient zur Aufarbeitung von Lagersitzen und macht Gehauseteile wieder
funktionstiichtig

- niveliert und kleidet sensible Ausriistungsteile stofl¥fest aus

PRODUKTINFORMATIONEN

typische Eigenschaften :
FarbDe. ... grau
TOPfZEt DAl 21°C ..o 21 Min.
Konsistenz, GEMISCN.........cccocuieiececeece et kittartig
ZUQSChErfEStIgKEIL......cviieereeieeeeee e 14 N/mm?
Druckfestigkeit ASTM D 695.........cccoveiriririeeeereeeeeee 130 N/mm?
Temperaturbestandigkeit...........cccooveveveeve v 177°C
Dichte nach AUSh&MUNG.........cccoviiieeiie e, 2,36gm/cc
Héarte nach kompletter Aushértung Shore D.........ccccceeereeneee. 87
SPezifisSthes VOolUMEN.........ccccveeeieeese e 424 cmd/kg
Beschichtung cm?/kg bei 6,35 MM........cccevieiiienieiie e, 660
Durchschlagfestigkeit VOIt/mil...........ccocovviiinincninieeee 56
Mischungsverhdtnis nach Gewicht...........ccccceveveierescenvseenne 431

NaChV OlUMEN........oviiieee e 31

va
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CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
7 Tage Raumtemperaturhéartezeit 30 Tage eingetaucht bel 21°C
10% Phosphorsaure.....befriedigend 5% Bleiche (= Natriumhypochlorid)..ausgezei chnet

5 % Natriumphosphat...ausgezei chnet 40% PhoSphOrsaure...........coeveveneeneenens sehr gut
10% Schwefelsaure......ausgezeichnet 10% Natriumhydroxyd.................. ausgezei chnet
50% Schwefelsaure......sehr gut 50% Natriumhydroxyd.................. ausgezeichnet
10% Salzsaure............. ausgezeichnet 5% Alaun (Aluminiumsulphat).....ausgezei chnet
10% Salpetersaure.......sehr gut Eisenchloride..........cccoovevvvieieennnne ausgezei chnet
40% Salpetersaure.......unbefriedigend 10% EssSigsaure.........cooceveeecveennenns unbefriedigend

Bitte fragen Sie ITW DEVCON nach der Besténdigkeit gegentiber anderen Chemikalien.

Epoxidkleber eignen sich besonders gut Unterwasseranwendungen, geséttigten
SalzIésungen, verbleitem Benzin, Alkohol sowie Olprodukten gem. ASTM # 3 und
Propylenglykol produkten. Es wird nicht empfohlen, Epoxidkleber |éangere Zeit
konzentrierten Sduren und organischen Losungsmitteln auszusetzen.

ANWENDERINFORMATIONEN
ALLGEMEINE OBERFLACHENVORBEREITUNG

Fir erfolgreiche Anwendungen ist eine saubere Oberflache von entscheidender Bedeutung.
Die folgenden Verfahrensweisen werden empfohlen und sollten beachtet werden:

- Alle Oberflachen miissen trocken, sauber und rau sein.

- zur Oberflachenreinigung verwenden Sie den Devcon Fast Cleaner 2000

- Die Oberflache sollte durch Sandstrahlen oder andere mechanische Techniken von
Farbe, Rost und grobem Schmutz befreit werden.

- Bel Aluminium-Reparaturarbeiten zu beachten: Die Oxidation von Aluminiumober-
flachen reduzieren die Haftfahigkeit eines Epoxidklebers zu einer Oberfléche. Diese
Oxidationsschicht muf3 durch mechanische Methoden, wie Sandstrahlen oder durch
chemische Verfahren entfernt werden.

- Erzeugen Sieein ,Profil“ an der Oberflache, indem Sie aufrauhen. I m Idealfall wird
das bewerkstelligt durch Bearbeitung mit Maschendrahtgitter (8-40 Maschengrofie)
oder durch Sandstrahlen (SA 2,5) oder mittels einer groben Schleifscheibe. Eine
Schleifscheibe kann bei Metall verwendet werden. Bitte nicht die Kanten von
Epoxidmaterial auslaufen lassen. Epoxidmaterialien missen klare und scharfkantige
Ubergénge haben.

- Metall, das Salzwasser oder anderen SalzlGsungen ausgesetzt war, sollte unter hohem
Druck mit Sandstrahl behandelt werden und dann Uber Nacht unbehandelt liegen
gelassen werden, damit das Salz vom Metall an die Oberflache ,, ausgeschwitzt”
werden kann. Erneutes Sandstrahlen konnte erforderlich sein, damit ale [6slichen
Salze ausgeschwitzt werden konnen. Ein Test zur Feststellung moglicher Chlorid-
Verunreinigungen sollte durchgefiihrt werden bevor irgendeine Applikation von
Epoxidprodukten stattfindet. Die Hochstgrenze fur 16sliche Salze die auf der
Oberflache zurtickbleiben darf, sollte bel 40 Teile pro 1IMio. liegen.

- Eine chemische Sauberung mit Devcon Fast Cleaner 2000 sollte nach jeder
mechanischen Reinigung durchgeftihrt werden. Dadurch werden alle Spuren des
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Sandstrahlens, mechanischen Abschmirgelns, von Ol, Schmutz und Staub sowie
anderer artfremder Substanzen entfernt werden.
- Be kalter Arbeitsumgebung empfiehlt sich ein Anheizen der Arbeitsflache auf 38°C
— 43°C. Dadurch werden moglicherwel se verbliebene Reste an Feuchtigkeit,
Verunreinigung oder gel6ster Stoffe getrocknet wodurch das Epoximaterial seine
maximale Haftfahigkeit gegentiber dem Untergrund entwickeln kann.
- Fihren Sie die Reparaturarbeiten immer so schnell wie méglich nach dem
Reinigungsvorgang durch, damit Oxidation oder andere V erunreinigungenvermieden

werden. Wenn das nicht méglich sein sollte, kann man mit FL-10 Primer die
Metalloberflache vor sofortigem Anrosten schiitzen.

MISCHEN

Mischungsverhdltnis nach Gewicht: 4,3:1 nach Volumen: 3:1

Titanium Putty ist eine kittartige Substanz, die problemlos bei ,, Uber-K opf-Arbeiten* und an
vertikalen Oberflachen aufgetragen werden kann, ohne dass sie ablauft oder abtropft. Fligen
Sie den Harter zum Harz hinzu und mischen Sie sorgféltig auf einem Mischbrett. Verwenden
Sie einen Spachtel. Mischen Sie nicht in den Behdltern!

ANWENDUNG

Die optimalen Ergebnisse werden erzielt, wenn das Produkt bel Raumtemperatur gelagert
und auch aufgetragen wird.

Titanium Putty kann aufgetragen werden, wenn die Temperaturen zwischen 15°C und 32°C
sind. Wenn die Temperaturen niedriger als 21°C sind, werden Topfzeit und Hartezeit |éanger
sein, wenn sie Uber der Raumtemperatur liegt, werden sie kiirzer sein. Wenn Sie ein Kittmes
ser, eine Kelle oder Spachtel verwenden, sollte eine sehr diinne Beschichtung aufgetragen
werden, damit die Oberflache ,,dehydriert” wird, 100%-iger Kontakt ermdglicht wird und
dann ein weiterer Aufbau von Schichten erfolgen kann. Setzen Sie dann den Aufbau der
Schichtenbildung fort bis zum Erreichen der gewilinschten Dicke. Um eine glatte Oberflache
zu erhalten, kann das Titanium Putty mit einer Kelle und mit Wasser aufgetragen werden.
Sie konnen ebenfalls die Kelle vorher mit einer Heizlampe erwarmen und damit leicht Gber
die noch nicht ausgehértete Oberflachen reiben.

AUSHARTUNG

Eine 12,5 mm dicke Schicht von Titanium Putty hértet bel 21°C in etwa 4 Stunden.
funktional aus. Die Verarbeitungszeit betragt 21 Minuten bei 21°C. Die Aushértezeit kann
auf 2-3 Stunden verkurzt werden, wenn externe Warme von ca. 65°C zugefihrt wird. Das
kann mittels eines Warmeofens geschehen, mit Warmelampen oder durch Zuhilfenahme
anderer Warmeguellen. Setzen Sie das Material niemals einer offenen Flamme aus.

LAGERBESTANDIGKEIT
Von einer Lagerbestandigkeit von 3 Jahren ab Herstellungsdatum kann ausgegangen werden,
wenn das Materia bei Raumtemperatur (22°C) in den Urspungsgefél3en aufbewahrt wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmoglich genutzt werden kann.
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BESTELLINFORMATIONEN

Art. Nr. #10761 Devcon Titanium 0,5kg Topf
Art. Nr. #10765 Devcon Titanium 1kg Topf

Art.Nr. #15980 Primer FL-10, 112ml
Art.Nr. #19550 Fast Cleaner 2000, 500ml Spray
Art.Nr. #19555 Fast Cleaner, 5| Kanister

GARANTIE
Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Fir die erzielten Arbeitsergebnisse knnen wir

jedoch keine Haftung tbernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes aul3erhalb unseres Einfluf3bereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon tbernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal3 mogliche Abnehmer die Wirkungsweise

dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir mochten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattesist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gultigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388
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