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PRODUKTDATENBLATT DEVCON UW
(WET SURFACE REPAIR PUTTY)

Ein einzigartiger, nichtrostender hoch exothermischer Epoxidkleber der hervorragend
geeignet ist fir Reparaturen und Ausbesserungen sowie fir Erneuerung von Oberflachen
welche sténdig nasser Umgebung ausgesetzt sind, oder sich sogar unter Wasser befinden.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
- nicht rostendes Spezial- Epoxidkitt
- der aufgetragene Kitt klebt ungeachtet der Umgebungsnésse sicher und zuverléssig
Stahl, Eisen, Aluminium, Bronze, Messing, Beton, Holz und einige Kunststoffe
- kann sowohl in SU3- als auch in Salzwasser verwendet werden
- nicht tropfender und nicht ablaufender Kitt kann an senkrechten und ,, Gber-K opf-
Flachen* aufgetragen werden

TYPISCHE ANWENDUNGEN
- repariert und befestigt Rohre, Ventile, Pumpen, Tanks und andere Gegenstande, die
Ublicherweise in maritimer Arbeitsumgebung eingesetzt werden, wie z.B. bei Off-
shore-Bohrungen, in Abwasserneutralisationsanlagen, Papier- und Pul pefabriken
- repariert Betonrohre und —behdlter, die in nasser Umgebung sind

PRODUKTINFORMATIONEN
typische Eigenschaften
= 0 S grau
Konsistenz, gemisCht...........ccvoeeiiieie e pastos
TOPfZEIT DA 21°C.....oee e 45 Min.
Zugscherfestigkelt ASTM D 1002........cccovrerenenenenieneeeeeseseeiene 18 N/mm?
Druckfestigkeit ASTM D B95.........ccccoviieieiiese e 39 N/mm@
Temperaturbestandigkeit...........coovveiieiie i 93°C
Héarte nach kompletter Aushértung Shore ASTM D 2240................. 82D
Durchschlagsfestigkeit KV/mm ASTM D 149........cccoooevevevvceenee, 16,0
SPezifisches Volumen............coceiivii i 642 cmd/kg
Beschichtung A=L1m2/t=4MM........ccccoriririininereeeeesese e 5,6kg
Mischungsverhdtnis nach GewicCht...........ccccevvieerieveece e 14:1
NACH VOIUMEN.....cooiiireienieeee e 10:1
Biegefestigkeit ASTM D 790........ccccooirininieniiene e 3AN/mn?
Schrumpfung nach Aushértung cm/cm ASTM D 2566..................... 0,002
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CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
7 Tage Aushéartung bei Raumtemperatur, 30 Tage eingetaucht bei 24°C
Kerosin sehr gut Methanol unbefriedigend
Salzsdure befriedigend Toluol unbefriedigend
Chlorlésungen unbefriedigend Ammoniak sehr gut
Schwefelsdure 10%  unbefriedigend Natriumhydroxyd 10% sehr gut

Bitte fragen Sie ITW DEVCON nach der Besténdigkeit gegentiber anderen Chemikalien.

Epoxidkleber eignen sich besonders gut Unterwasseranwendungen, geséttigten
Salzl6sungen, verbleitem Benzin, Alkohol sowie Olprodukten gem. ASTM # 3 und
Propylenglykol produkten. Es wird nicht empfohlen, Epoxidkleber |angere Zeit
konzentrierten Sduren und organischen Ldsungsmitteln auszusetzen.

ANWENDERINFORMATIONEN

ALLGEMEINE OBERFLACHENVORBEREITUNG
Fir erfolgreiche Anwendungen ist eine saubere Oberflache von entscheidender Bedeutung.
Die folgenden Verfahrensweisen werden empfohlen und sollten beachtet werden:

- Alle Oberflachen miissen trocken, sauber und rau sein.

- wenn die zu behandelnde Oberflache 6lig oder fettig ist, verwenden Sie den Devcon
Fast Cleaner 2000 um die Oberflache zu entfetten

- Die Oberflache sollte durch Sandstrahlen oder andere mechanische Techniken von
Farbe, Rost und grobem Schmutz befreit werden.

- Bel Aluminium-Reparaturarbeiten zu beachten: Die Oxidation von Aluminiumober-
flachen reduzieren die Haftfahigkeit eines Epoxidklebers zu einer Oberfléche. Diese
Oxidationsschicht muf3 durch mechanische Methoden, wie Sandstrahlen oder durch
chemische Verfahren entfernt werden.

- Erzeugen Sieein ,Profil“ an der Oberflache, indem Sie aufrauhen. Im Idealfall wird
das bewerkstelligt durch Bearbeitung mit Maschendrahtgitter (8-40 Maschengrolie)
oder durch Sandstrahlen (SA 2,5) oder mittels einer groben Schleifscheibe. Eine
Schleifscheibe kann bei Metall verwendet werden. Bitte nicht die Kanten von
Epoxidmaterial auslaufen lassen. Epoxidmaterialien missen klare und scharfkantige
Ubergange haben.

- Metall, das Salzwasser oder anderen SalzlGsungen ausgesetzt war, sollte unter hohem
Druck mit Sandstrahl behandelt werden und dann Uber Nacht unbehandelt liegen
gelassen werden, damit das Salz vom Metall an die Oberflache ,, ausgeschwitzt”
werden kann. Erneutes Sandstrahlen konnte erforderlich sein, damit alle 16slichen
Salze ausgeschwitzt werden konnen. Ein Test zur Feststellung moglicher Chlorid-
Verunreinigungen sollte durchgefihrt werden bevor irgendeine Applikation von
Epoxidprodukten stattfindet. Die Hochstgrenze fur 16sliche Salze die auf der
Oberfléche zuriickbleiben darf, sollte bei 40 Teile pro 1Mio. liegen.

- Eine chemische Sauberung mit Devcon Fast Cleaner 2000 sollte nach jeder
mechani schen Reinigung durchgeftihrt werden. Dadurch werden alle Spuren des
Sandstrahlens, mechanischen Abschmirgelns, von Ol, Schmutz und Staub sowie
anderer artfremder Substanzen entfernt werden.
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- Be kater Arbeitsumgebung empfiehlt sich ein Anheizen der Arbeitsumgebung auf
38°C —43°C. Dadurch werden mdglicherweise verbliebene Reste an Feuchtigkeit,
Verunreinigung oder gel bster Stoffe getrocknet wodurch das Epoximaterial seine
maximale Haftfahigkeit gegentiber dem Untergrund entwickeln kann.
- Fihren Sie die Reparaturarbeiten immer so schnell wie moéglich nach dem
Reinigungsvorgang durch, damit Oxidation oder andere V erunreinigungenvermieden

werden. Wenn das nicht mdglich sein sollte kann man mit FL-10 Primer die
Metalloberflache vor sofortigem Anrosten schiitzen.

Fur Unterwassereinsdtze oder Reparaturen, die in getauchtem Zustand durchgeftihrt werden
beachten Sie bitte die folgenden Hinweise:
- entfernen Sie jeglichen Schmutz, Algen, Muscheln, Ringelgans, abgebltterte Farbe,
Algen, Seetang usw. vom Substrat
- Wischen Sie die Unterlage mit eéinem sauberen Tuch ab, um feine Belége von der
Oberflache zu entfernen. Sicherlich kdnnen Sie nicht unter Wasser Fett und Schmiere
entfernen, aber durch das Wischen und gelegentliches Wenden des verwendeten
Tuches wird oft jeder Schmutzfilm auf der Oberfl&che entfernt.
- Schmirgeln Sie die Oberflache — sofern moglich — ab; verwenden Sie dabel
mechanische Mittel oder eine Feile
- Die Oxidationsschicht kann mechanisch entfernt werden, z.B. durch Behandlung mit
Wasser, Maschengitter oder aber durch chemische Verfahren
- Fuhren Sie die Reparatur so rasch wie mdglich durch, damit eine Oberflachenver-
schmutzung vermieden wird

MISCHEN
Mischungsverhdtnis nach Gewicht 1,40 : 1, Verhdltnis nach Volumen 1,0: 1

Devcon UW ist eine kittartige Substanz, die problemlos bei ,, Uber-Kopf-Arbeiten“ und an
vertikalen Oberflachen aufgetragen werden kann, ohne dass sie ablauft oder abtropft. Fligen
Sie den Harter zum Harz hinzu und mischen Sie sorgféltig auf einem Mischbrett. Verwenden
Sie einen Spachtel. Mischen Sie nicht in den Behdltern!

ANWENDUNG

Um bestmdgliche Ergebnisse zu erzielen, sollte das Produkt bei Raumtemperatur aufbewahrt
und aufgetragen werden. Devcon UW kann bei Temperaturen zwischen 4°C und 32°C
verarbeitet werden. Wenn die Temperaturen niedriger, also unter 21°C sind, werden
Aushérte- und Topfzeit langer sein, wohingegen bei Temperaturen Gber der Raumtemperatur
die Aushéarte- und Topfzeit kirzer sein werden. Verstreichen Sie Devcon UW Uber die
vorbereitete Oberflache mit einem Spachtel. Tragen Sie das Material kraftvoll auf, damit ein
optimaler Oberflachenkontakt gewahrleistet ist und vermeiden Sie das Entstehen von
Luftblasen. Um grof3e Liicken oder L6cher auszufiillen, sollten Glasfaser, Metallbleche oder
andere mechanische Fixiermaterialien verwendet werden. Tragen Sie als Minimum eine
Schicht von 1,6 mm auf.
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AUSHARTUNG

Eine 12,7 mm dicke Schicht von Devcon Epoxidprodukten héartet bei 24°C in 4 Std. Das
Material wird nach 16 Std. voll ausgehartet sein.

LAGERBESTANDIGKEIT
Von einer Lagerbesténdigkeit von 3 Jahren ab Herstellungsdatum kann ausgegangen werden,
wenn das Material bei Raumtemperatur (22°C) in den Ursprungsbehéltern aufbewahrt wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmoglich genutzt werden kann.

BESTELLINFORMATIONEN

Art. Nr. #11801 Devcon UW 0,5kg Topf

Art.Nr. #15980 Primer FL-10, 112ml
Art.Nr. #19550 Fast Cleaner 2000, 500ml Spray

GARANTIE

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. FUr die erzielten Arbeitsergebnisse kbnnen wir
jedoch keine Haftung tUibernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes aulRerhalb unseres Einflufbereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon Ubernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal3 mégliche Abnehmer die Wirkungsweise
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir méchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattes ist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gliltigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388
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