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PRODUKTDATENBLATT DEVCON WR-2, PASTOS
(WEAR RESISTANT EPOXY PUTTY)

Ein glatter, nichtrostender, keramikhaltiger Epoxidkitt, der fir Reparatur- und
Erneuerungsarbeiten verwendet wird — insbesondere bei metallischen Schnittwerkzeugen
sich bewegenden Maschinenteilen und Flanschen.

TYPISCHE ANWENDUNGEN

- wird verwendet fir Reparaturen an schwer zuganglichen Stellen, an denen ein
ein leicht fliessendes Epoxidkitt bend6tigt wird

- verklebt Stahl, Eisen, Aluminium, Messing Bronze, Beton und einige Kunststoffe

- schitzt vor Abrieb und Verschle (3 auf Metalloberfléachen bel Ventilen und Pumpen

- schitzt Metall vor bi- metallischer Korrosion

- erneuert Wellen und Spindeln

- gelt auch passgenaue Flachen durch Abformung wieder her

- fixiert verschleil¥feste GiefSformen

- ist hervorragend geeignet fur die Reparatur von Prototypen

- schitzt Flansche und Rohrbogen

- bessert Pumpen aus und unterstiitzt stark beanspruchte, verschleil3gefahrdete
Metallteile

- repariert Ventilsitze und Ventilgehause

PRODUKTINFORMATIONEN
typische Eigenschaften
FarDe.....oeee dunkelgrau
KONSIStENZ, geMISChL........coiviriiieriesieieeee s kittartig
Topfzeit DEl 21°C.......oceeeeeee e e 60 Minuten
Zugscherfestigkeit ASTM D 1002........ccccovereeneneeneneneenieneene 15 N/mm?
Druckfestigkeit ASTM D 695.........ccoooiirirerereeeeeee e 68 N/mm?
TemperaturbestandigKeit............ccoeoeveeievecie e, 121°C
Harte nach kompletter Aushartung Shore ASTM D 2240........... 85
SPEZITISCNES VOIUMEN. ... 570cm3/kg
Beschichtung cm?/kg bel 6,35 MM........cccccvvveieceere e 1427
Durchschlagfestigkeit volt/mil ASTM D 149.........cccocvvveecienene 400
Mischungsverhdtnis nach Gewicht...........ccocevvveeveneeienencens 9:1

nNach Volumen.........cccooceevveceneerece e, 41
BiegefeStigKEIL........ece e 45N/mm2
Schrumpfung nach Aushartung CM/CM.........ccoccevereeneneneereee 0,0009
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CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

7 Tage Raumtemperaturhartezeit 30 Tage eingetaucht bei 24°C

Kerosin................. sehr gut Methanal................... unbefriedigend

Salzsaure.............. befriedigend Toluol.....ccccvveeenee sehr gut

Chlorldsungen...... sehr gut Ammoniak..........c.c...... sehr gut

Schwefelsaure 10%......unbefriedigend Natriumhydroxyd 10%.. sehr gut
Bitte fragen Sie ITW DEVCON nach der Bestandigkeit gegeniiber anderen Chemikalien.

Epoxidkleber eignen sich besonders gut Unterwasseranwendungen, gesattigten
Salzlésungen, verbleitem Benzin, Alkohol sowie Olprodukten gem. ASTM # 3 und
Propylenglykol produkten. Es wird nicht empfohlen, Epoxidkleber |angere Zeit
konzentrierten Sauren und organischen Losungsmittel n auszusetzen

ANWENDERINFORMATIONEN
ALLGEMEINE OBERFLACHENVORBEREITUNG

Fur erfolgreiche Anwendungen ist eine saubere Oberflache von entscheidender Bedeutung.
Die folgenden Verfahrensweisen werden empfohlen und sollten beachtet werden:

- Alle Oberflachen missen trocken, sauber und rau sein.

- wenn die zu behandelnde Oberflache 6lig oder fettig ist, verwenden Sie den Devcon
Fast Cleaner 2000 Spray um die Oberflache zu entfetten

- Die Oberflache sollte durch Sandstrahlen oder andere mechanische Techniken von
Farbe, Rost und grobem Schmutz befreit werden.

- Be Aluminium Reparaturarbeiten zu beachten: Die Oxidation von Aluminiumober-
flachen reduzieren die Haftfahigkeit eines Epoxidklebers zu einer Oberfléche. Diese
Oxidationsschicht muf3 dur ch mechanische Methoden, wie Sandstrahlen oder durch
chemische Verfahren entfernt werden.

- Erzeugen Sieein , Profil* an der Oberflache, indem Sie aufrauhen. Im Idealfall wird
das bewerkstelligt durch Bearbeitung mit Maschendrahtgitter (8-40 Maschengrofie)
oder durch Sandstrahlen (SA 2,5) oder mittels einer groben Schleifscheibe. Eine
Schleifscheibe kann bei Metall verwendet werden. Bitte nicht die Kanten von
Epoxidmaterial auslaufen lassen. Epoxidmaterialien missen klare und scharfkantige
Ubergange haben.

- Metall, das Salzwasser oder anderen SalzlGsungen ausgesetzt war, sollte unter hohem
Druck mit Sandstrahl behandelt werden und dann tiber Nacht unbehandelt liegen
gelassen werden, damit das Salz vom Metall an die Oberflache ,, ausgeschwitzt*
werden kann. Erneutes Sandstrahlen konnte erforderlich sein, damit ale [6slichen
Salze ausgeschwitzt werden kénnen. Ein Test zur Feststellung moglicher Chlorid-
Verunreinigungen sollte durchgefihrt werden bevor irgendeine Anwendung von
Epoxidprodukten stattfindet. Die Hochstgrenze fir |6sliche Salze die auf der
Oberfléche zuriickbleiben darf, sollte bei 40 Teile pro 1Mio. liegen.

- Eine chemische Sauberung mit Devcon Fast Cleaner 2000 sollte nach jeder
mechanischen Reinigung durchgefuihrt werden. Dadurch werden alle Spuren des
Sandstrahlens, mechanischen Abschmirgelns, von OI, Schmutz und Staub sowie
anderer artfremder Substanzen entfernt werden
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- Be kater Arbeitsumgebung empfiehlt sich ein Anheizen der Arbeitsumgebung auf
38°C —43°C. Dadurch werden mdglicherweise verbliebene Reste an Feuchtigkeit,
Verunreinigung oder gel bster Stoffe getrocknet wodurch das Epoximaterial seine
maximale Haftfahigkeit gegentiber dem Untergrund entwickeln kann.
- Flhren Sie die Reparaturarbeitenimmer so schnell wie moglich nach dem
Reinigungsvorgang durch, damit Oxidation oder andere V erunreinigungenvermieden

werden. Wenn das nicht mdglich sein sollte, kann man mit FL-10 Primer die
Metalloberflache vor sofortigem Anrosten schiitzen.

MISCHEN
Mischungsverhdtnis nach Gewicht: 9:1, nach Volumen: 4.1

Devcon WR-2 wurde so konzipiert, dass ein dichtes Gemischt entsteht, das problemlos auf
senkrechte oder Uberstehende Oberflachen aufgetragen werden kann, ohne abzulaufen oder
abzutropfen. Flgen Sie den Héarter zum Harz hinzu und riihren Sie das Material grindlich
auf einer Mischunterlage unter Zuhilfenahme eines Spachtels um. Mischen Sie nicht in den
Behdltern.

ANWENDUNG

Verstreichen Sie den Kitt mit einem Spachtel Uber die vorbereitete Oberflache. Tragen Sie
das Material kraftvoll auf, damit alle Risse und Hohlraume gefillt werden, ein optimaler
Oberflachenkontakt gewahrleistet ist und das Entstehen von Luftblasen ausgeschlossen it.

AUSHARTUNG
Eine 12,7mm dicke Schicht von Devcon Epoxid-Materialien hartet innerhalb von 4 Std. bei
24°C. Die volle Aushértung dauert 16 Stunden.

LAGERUNG UND LAGERBESTANDIGKEIT

Epoxidklebeprodukte von Devcon sollten an einem kiihlen, trockenen Ort aufbewahrt
werden, wenn sie langere Zeit gelagert Von einer Lagerbestandigkeit von drei Jahren ab
Herstellungsdatum kann ausgegangen werden, wenn das Material bel Raumtemperatur
(22°C) in den Ursprungsbehaltern aufbewahrt wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestméglich genutzt werden kann.

BESTELLINFORMATIONEN

Art.Nr. #11411 Devcon WR, pastés 0,5kg Topf
Art.Nr. #15980 Primer FL-10, 112ml

Art.Nr. #19550 Fast Cleaner 2000, 500ml Spray
Art Nr. #19555 Fast Cleaner 2000, 5 | Kanister
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GARANTIE
Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Fur die erzielten Arbeitsergebnisse kdnnen wir

jedoch keine Haftung Ubernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes auf3erhalb unseres Einfluf3ereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon Ubernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal3 mogliche Abnehmer die Wirkungsweise

dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir mdchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattesist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gultigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388
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