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PRODUKTDATENBLATT DEVCON WR, FLUSSIG
(WEAR RESISTANT EPOXY LIQUID)

Eine keramikhaltiges, fllssiges Epoxidharz fur dauerhafte Einsdtze.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN
- verbindet geringen Reibungswiderstand mit herausragender Verschlei3festigkeit
- kein Schrumpfen beim Aushérten, dadurch wird eine exakte Nachbildung auch von
kritischen Details mdglich
- hértet in weniger as einer Stunde und ist bei Raumtemperatur Gber Nacht komplett
ausgehartet
- gut geeignet zum Gief3en von Passformen, und Nachbilden von Prototypen

TYPISCHE ANWENDUNGEN
- istided zum Herstellen von verschlei3festen Formen, die mit Schleifmaterialien
bel astet werden
- geeignet zum Schutz und zur Wiederherstellung von abgenutzten Bauteilen
- schitzt Metall vor bi- metallischer Korrosion
- hervorragend geeignet zur Reparatur von Reproduktionsvorlagen

PRODUKTINFORMATIONEN
typische Eigenschaften
e 0= OSSR dunkelgrau
KONSIStenz, gemisCht.........ccoovveevenieese e 15/25,000
Topfzeit Dl 21°C........ooeeeceee e 50 Min.
Zugscherfestigkeit ASTM D 1002........ccccooereeneneereneeeeneeeeneene 17,8 N/mm2
Druckfestigkeit ASTM DBI5.........ccocvierereeiereeeere e 67,9 N/mm?2
Temperaturbestandigkeit...........ccevveee e 121°C
Harte nach kompletter Aushértung Shore D ASTM D 2240.......... 88D
SPEZITISCNES VOIUMEN......oeiiiieee e 570 cm¥/kg
Beschichtung cm2/kg bei 6,35 MM.........ccccceevvieviccece e 950
Durchschlagfestigkeit volt/mil ASTM D 149.........cccccovvvvevevienene 400
Mischungsverhdltnis nach Gewicht............ccccoevevieiie e 91

nach Volumen.........ccceveveeerececce e, 41
BiegefeStigKEIT......c.vcececee e e 45 N/mmg
Schrumpfung wahrend der Aushartung cm/Cm..........cccceeeevenenens 0,0005

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT
7 Tage Raumtemperaturhértezeit 30 Tage eingetaucht bei 24°C

Kerogin................. sehr gut Methanal................... befriedigend
Salzsaure.............. befriedigend Toluol.....ccccevvreenee. sehr gut
Chlorlésungen...... sehr gut Ammoniak.................... sehr gut
Schwefelsaure 10%......befriedigend Natriumhydroxyd 10%.. sehr gut

Bitte fragen Sie ITW DEVCON nach der Bestandigkeit gegeniiber anderen Chemikalien.
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Epoxidkleber eignen sich besonders gut Unterwasseranwendungen, geséttigten
Salzlsungen, verbleitem Benzin, Alkohol sowie Olprodukten gem. ASTM # 3 und
Propylenglykol produkten. Es wird nicht empfohlen, Epoxidkleber langere Zeit
konzentrierten Sduren und organischen Ldsungsmitteln auszusetzen

ANWENDERINFORMATIONEN

ALLGEMEINE OBERFLACHENVORBEREITUNG

Fur erfolgreiche Anwendungen ist eine saubere Oberflache von entscheidender Bedeutung.
Die folgenden Verfahrenswei sen werden empfohlen und sollten beachtet werden:

Alle Oberflachen mussen trocken, sauber und rau sein.

wenn die zu behandelnde Oberflache 6lig oder fettig ist, verwenden Sie den Devcon
Fast Cleaner 2000 um die Oberfl&che zu entfetten

Die Oberflache sollte durch Sandstrahlen oder andere mechanische Techniken von
Farbe, Rost und grobem Schmutz befreit werden.

Bel Aluminium: Reparaturarbeiten zu beachten: Die Oxidation von Aluminiumober-
flachen reduzieren die Haftfahigkeit eines Epoxidklebers zu einer Oberfléche. Diese
Oxidationsschicht muf3 durch mechanische Methoden, wie Sandstrahlen oder durch
chemische Verfahren entfernt werden.

Erzeugen Sie ein , Profil“ an der Oberfl&che, indem Sie aufrauhen. Im Idealfall wird
das bewerkstelligt durch Bearbeitung mit Maschendrahtgitter (8-40 Maschengrofie)
oder durch Sandstrahlen (SA 2,5) oder mittels einer groben Schleifscheibe. Eine
Schleifscheibe kann bei Metall verwendet werden. Bitte nicht die Kanten von
Epoxidmaterial auslaufen lassen. Epoxidmaterialien missen klare und scharfkantige
Ubergange haben.

Metall, das Salzwasser oder anderen SalzlGsungen ausgesetzt war, sollte unter hohem
Druck mit Sandstrahl behandelt werden und dann tber Nacht unbehandelt liegen
gelassen werden, damit das Salz vom Metall an die Oberflache ,, ausgeschwitzt*
werden kann. Erneutes Sandstrahlen konnte erforderlich sein, damit ale [6slichen
Salze ausgeschwitzt werden kénnen. Ein Test zur Feststellung moglicher Chlorid-
Verunreinigungen sollte durchgefihrt werden bevor irgendeine Applikation von
Epoxidprodukten stattfindet. Die Hochstgrenze fir 16dliche Salze die auf der
Oberfléche zuriickbleiben darf, sollte bei 40 Teile pro 1Mio. liegen.

Eine chemische Sauberung mit Devcon Fast Cleaner 2000 Spray sollte nach jeder
mechanischen Reinigung durchgefuihrt werden. Dadurch werden alle Spuren des
Sandstrahlens, mechanischen Abschmirgelns, von OI, Schmutz und Staub sowie
anderer artfremder Substanzen entfernt werden

Bei kalter Arbeitsumgebung empfiehlt sich ein Anheizen der Arbeitsumgebung auf
38°C —43°C. Dadurch werden mdglicherweise verbliebene Reste an Feuchtigkeit,
Verunreinigung oder geloster Stoffe getrocknet wodurch das Epoximaterial seine
maximale Haftfahigkeit gegentiber dem Untergrund entwickeln kann.

Fuhren Sie die Reparaturarbeitenimmer so schnell wie miglich nach dem
Reinigungsvorgang durch, damit Oxidation oder andere V erunreinigungenvermieden
werden. Wenn das nicht mdglich sein sollte, kann man mit FL-10 Primer die
Metalloberfléche vor sofortigem Anrosten schiitzen.
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MISCHEN
Mischungsverhaltnis nach Gewicht: 9:1, nach Volumen: 4:1
Mischen Sie dem Harz Harter bei. Mischen Sie sorgféltig mit einem Spachtel oder
vergleichbaren Werkzeug solange, bis eine gleichformige, streifenfreie Substanz entstanden
ist; dieses durfte etwa 4 Minuten dauern. Vergewissern Sie sich, dass auch das Material am

Boden und an den Seiten des Behdlters umgerihrt wird. Die 10-kg-Behdlter sind mit eéinem
langsam wirkenden Hérter versehen. Die Topfzeit betragt 75 Minuten.

ANWENDUNG

Streichen Sie eine diinne Beschichtung auf die vorbehandelte Oberflache und gief3en Sie
dann das Material in einem feinen Strahl auf, damit die Bildung von Luftblasen vermieden
wird. Gief3en Sie den Wear Resistant Liquid von einem Ende auf, lassen Sie die Luft ent-
weichen und das Materia alle Hohlrdume ausfillen.

AUSHARTUNG
Eine 12,7mm dicke Schicht von Devcon Epoxid-Materialien hartet innerhalb von 4 Std. bel
24°C. Die volle Aushértung dauert 16 Stunden.

LAGERUNG UND LAGERBESTANDIGKEIT

Epoxidklebeprodukte von Devcon sollten an einem kuhlen, trockenen Ort aufbewahrt
werden, wenn sie langere Zeit gelagert Von einer Lagerbestandigkeit von drei Jahren ab
Herstellungsdatum kann ausgegangen werden, wenn das Material bel Raumtemperatur
(22°C) in den Ursprungsbehaltern aufbewahrt wird.

VORSICHTSMASSNAHMEN
Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit optimale Sicher-
heitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestméglich genutzt werden kann.

BESTELLINFORMATIONEN

Art.Nr. #11211 Devcon WR, flussig 0,5kg Topf
Art.Nr. #15980 Primer FL-10, 112m

Art.Nr. #19550 Fast Cleaner 2000, 500ml Spray
Art Nr. #19555 Fast Cleaner 2000, 5 | Kanister

GARANTIE

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Fir die erzielten Arbeitsergebnisse kénnen wir
jedoch keine Haftung Ubernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes auf3erhalb unseres Einfluf3bereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon Ubernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal3 mogliche Abnehmer die Wirkungsweise
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit dieses
Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir mochten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattesist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Gultigkeit.

Technische Beratung unter: Deutschland Telefon +49 (0)431 71883-0
UK phone +44 (0)870 458 7388
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